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Ziehringe * Ziehmatrizen « Ziehdorne « verschraubt » geldtet « Fliegende Dorne « Schulterdorne fliegend oder halbfliegend

Ein Ziehwerkzeug ist nur so qut wie sein Herstellprozess. KAMPFER WURZ kann eine langjahrige Erfahrung und ein dementsprechend umfangreiches Know-how sowie hohe
Leistungsbereitschaft vorweisen. Wir fertigen Ziehwerkzeuge zum Herstellen von Drahten, Stangen, Rohren und Profilen mit allen Formen, Geometrien und Oberflachen.
Als Werkstoffe finden vorwiegend Hartmetalle oder PKD, gepaart mit einer Armierung zur optimalen Vorspannung des Werkzeugeinsatzes, Verwendung.

Wir fertigen Ziehringe und Einstomatrizen im Durchmesser- Beim Rohrzug kommt neben den Ziehringen auch das zuge- Fiir die Fertigung von Profilmatrizen in unserer klimatisierten
bereich von 1 bis 200 mm, mit Einsatzen aus PKD, Diamant, hdrige Innenwerkzeug, der Ziehdorn, zum Einsatz. Hier sind Profilabteilung sind wir mit den besten Erodieranlagen zum
Hartmetall oder anderen Hartstoffen. Die Ausfilhrung erfolgt ~ wir mit einer der leistungsfahigsten CNC-Schleifmaschinen Draht- und Senkerodieren ausgestattet. Hier konnen wir einen
nach DIN-1SO, KW-Werksnorm oder Kundenanforderungen. ausgestattet und kdnnen somit wirtschaftlich alle erdenk- werkzeugoptimierten Erodierprozess gewdhrleisten. Gepaart
Exakte Geometrien und der Umgang mit engsten Toleranzen lichen Ziehdorne kostengiinstig herstellen. mit einer Spezial-Hochglanzpolitur geben wir dem Werkzeug
gehdren bei uns ldngst zum Alltag. seine endgiiltige Funktion und kdnnen somit dem Kunden

ein leistungsfahiges Werkzeug in kiirzester Zeit liefern. Eine
Sonderform der Profilmatrizen stellen die regelmaBigen
Mehrkante dar; hier bieten wir verstellbare Profilmatrizen nach
Kundenanforderung an.




STANGENPRESSWERKZEUGE

N

Die heute groBe wirtschaftliche Bedeutung des Strangpress-
verfahrens wurde nicht nur durch die technischen Entwicklun-
gen auf der Anlagenseite hervorgerufen, sondern auch durch
die standige Weiterentwicklung auf der Werkzeugseite. Hier
ist der permanent wachsende Anspruch unserer Kunden der
MaRstab fiir unsere Arbeit.

Die Anforderungen an das Werkzeug beziiglich Warmfestigkeit,
Warmzahigkeit und des WarmverschleiBwiderstands sind die
Hauptkriterien eines Strangpresswerkzeugs.

All diese Merkmale stellen maximale Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften und sind ein wesentliches Kriterium
fiir die Zuverldssigkeit und Standzeit dieser Werkzeuge.
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Pressmatrizen « Warmarbeitsstahl « Hartmetall » Hartmetalleinsditze - mehradrig * Presskanal « Stellite

Wir fertigen das komplette Programm an Strangpresswerk-
zeugen, vorwiegend fiir das direkte Strangpressen von Schwer-
metallen sowie deren Legierungen und Sonderwerkstoffen.
Hier gehdren u.a. Strangpressmatrizen in Vollstahlausfiihrung
oder mit einem VerschleiBBeinsatz sowie Matrizenhalter,
Matrizenuntersatze, Pressdorne, Raumscheiben, Pressscheiben,
Rohrdornhalter, Rohrpressstempel usw. zu unserem Produkt-
spektrum. Zum Einsatz kommen hier je nach Kundenan-
forderung sowohl klassische Warmarbeitsstéhle als auch
Sonderwerkstoffe fiir ganz individuelle Prozesse, Formen und
Anwendungen.



WALZEN

Flachwalzen
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Das Kaltwalzen spielt in der Umformtechnik eine immer
groBer werdende Rolle. Gleichzeitig steigen die Anforderungen
hinsichtlich Rundlaufgenauigkeit, Standzeit, Walzgeschwindig-
keit sowie Werkstoffauswahl. Hier sind wir in allen Fragen ein
kompetenter Ansprechpartner und Lieferant von richtungs-
weisenden Walzen fiir eine prézise Umformtechnik.

KAMPFER WURZ fertigt Arbeits-, Zwischen- und Stiitzwalzen
fiir alle Kaltwalzgiiter und alle Walzgeriisttypen. Wir liefern
Walzen bis zu einer Dimension von @ 600 und einer Lange

von max. 2500 mm. In dem Punkt Rundlaufgenauigkeit bzw.
Zylinderform fertigen wir die Walzen mit einer maximalen
Formabweichung oder Lageabweichung kleiner als 2 pm. Als
Walzenwerkstoffe verarbeiten wir die klassischen Kaltwalzen-
stahle sowie PM-Stahle, Hartmetalle und auch Keramiken.

Bei den Hartmetallen haben sich die beiden Hartmetall-
qualitdten RW9200 und RW9600 bestens bewahrt und erzielen
Standzeiten von bis zu einem Jahr.

Wir produzieren die Walzen sowohl in Voll-Hartmetallausfiih-
rung oder mit Hartmetall-Bestiickung als auch in Stahlaus-

fiihrung fiir Duo-Quatro- bzw. Mehrrollenwalzgeriiste sowie
Drahtwalzgeriiste und Tiirkenkdpfe.

Auf Wunsch liefern wir unsere Walzen inklusive aller notwen-
digen Lager- und Zubehdrteile. Rollen fiir Walzgeriiste und
Bandbehandlungsanlagen runden unser Programm ab.

Im Bereich der Walzendienstleistungen bieten wir einen
weitreichenden und prompten Service fiir die Reparatur,
Umarbeitung oder das Nachschleifen an. Hierzu konnen Sie
gerne unseren Abhol- und Anlieferservice nutzen.




WALZEN

Profilwalzen
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Die vorwiegend zum Profilwalzen von Draht eingesetzten
Walzen werden zum Fertigen von Drahtprodukten eingesetzt,
welche uns im Alltag hdufig begegnen, sei es in einem Mobil-
telefon, der Energieverteilung oder sogar in der Zahnbiirste.

Hier kbnnen wir in zwei Bereiche unterscheiden.

Zum einen Profilwalzen mit Makroprofilen, wo die Profile durch
das Schleifen mit einer abgerichteten Formschleifscheibe
eingeschliffen werden. Hier kénnen sehr groRe Profilquer-
schnitte in ebenso grodimensionale Walzen bis zu einem

Durchmesser von 600 mm bei einer Lénge von bis zu 2500

mm eingeschliffen werden. Zum anderen die Mikroprofile, bei
denen das Profil durch einen CNC-gesteuerten Konturzug auf
einer speziellen Profilschleifmaschine mit bis zu 11 gesteuerten
Achsen eingeschliffen wird. Hier kénnen Konturgenauigkeiten
kleiner als 5 pm erzielt werden — der kleinste Eckenradius be-
tragt 0,05 mm in einer Innenecke. Zur Kontrolle der Profile wird
unsere 3-D-Messmaschine bzw. ein Konturograph eingesetzt.
Rundlaufgenauigkeiten von 1 pm sowie feinste Oberflachen-
rauigkeiten gehdren hier langst zum Standard.

Die Profilwalzen fertigen wir sowohl in Vollhartmetallaus-
fiihrung als auch in Werkzeugstahl sowie in einer hart-
metallbestiickten Version. Selbstverstandlich finden auch hier
Sonderwerkstoffe wie Keramik ihre Anwendung.

Im Bereich der Walzendienstleistungen bieten wir einen
weitreichenden und prompten Service fiir die Reparatur,
Umarbeitung oder das Nachschleifen an. Hierzu konnen Sie
gerne unseren Abhol- und Anlieferservice nutzen.




VERSCHLEISSWERKZEUGE

\ 1%

G

Nippel - Mundstiicke « Matrizen « Diisen « Drahtfiihrungsteile

Die stetig steigenden Anforderungen an Prozesssicherheit und
Kostensenkung stellen Anlagenbetreiber immer wieder vor die
erneute Herausforderung, ihre Prozesse zu optimieren.

In Zusammenarbeit mit dem Kunden stimmen wir die
Werkstoffauswahl sowie die Behandlung bis ins kleinste Detail
ab. Somit kénnen kundenspezifische Eigenschaften fiir die
unterschiedlichsten VerschleiBteile parametriert werden.

Wir fertigen VerschleiBteile fiir alle erdenklichen Branchen.
Angefangen von A wie Automotive iiber die Lebensmittel-
industrie bis hin zu Z wie Ziehereien.
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Ein sehr groBer Part sind hier Fiihrungen, Buchsen, Diisen,
Umlenkungen, Biegeeinsatze, Scherwerkzeuge sowie Matrizen.

Wir haben die Auswahl aus mehr als 100 verschiedenen
Hartmetallsorten sowie anderen Hartstoffen wie Keramik, PKD,
Stellite, Ampco, Ferro-Titanit usw. Der Werkstoffauswahl sind
keine Grenzen gesetzt.





